
 



 

 

 کیمیان  
ووکوژ، پەیتی ر

 سیستەمی ئاودێری، مێ 
ی
 پێداویستیەکان

ی
، دابینکردن  گشتی

ی
وشک  کۆمپانیای دێلاڤ: بۆ بازرگان

 / سنووردار.  و شل
ی

 و تۆوی کشتوکاڵ
 

 جیهانیە کە کار دەکەن لە کەرتی ئاودێریکۆمپانیاچەند   سەرەکی ەریدابەشک دێلاڤ
ی

پارک و باخچە و  یەکی بەناوبانگ
 
 

ێت لە دابینکردتی چارەسەری کشتوکاڵ ڕ  
بە هاوبەشیکردن لەگەڵ ئەم  بنیاتنەرانە، دێلاڤ رۆڵێگ سەرەکی دەگێ 

 کۆمپانیایانەی خوارەوە: 
 
 ەشێپ ەکری ئەمریکیە  ەهانت یایمپانۆ ک  تی ەبیتا یر ەشکەداب ڤلاێدهانتەری ئەمریگ،  . 1

ی
 دروستکردتی  یبوار  ەل ەهانیج نگ

  و ئام مەستیس
 ۆ ب کاتەد شەشکێپ رز ەب تی یکوال  یر ەسەچار  ،ەناسراو  ەرانەنێداه یایژ ۆ لەکنەت ەب ر ە. هانتدا یر ێئاود کاتی ەێ 

 . بوونێجەشتیو ن بازرگاتی  کەرتی   یر ێئاود ستی یداو ێپ ردوو ەه
 
ی قوبڕسی، بۆ 2

ت  ی ین لپارچەکاتی بەیەکگەیاندتی سیستەمی ئاودێری )ملحقات(، کە یەکێکە بەرهەمهێناتی . ئەلێ  ە بەناوبانگێی
 بۆ پیشەسازی پێداویستیەکاتی سیستەمی ئاودێری و دڵۆپاندن.   جیهانکۆمپانیاکاتی 

 
ین لێکە پارچەکاتی بەیەکگەیاندتی سیستەمی ئاودێری )ملحقات(، کە یەکبەرهەمهێناتی  بۆ  ،. پۆلیساتی تورکی3 ە باشێی

 . نبۆ پیشەسازی پێداویستیەکاتی سیستەمی ئاودێری و دڵۆپاندلە تورکیا  کۆمپانیاکان
 
 ەیانیر ۆ ب مەئ، یر ـــــــــــبۆ سیستەمی ئاودێ Pressure Compensate (PC)ئەگرۆدریپ، بۆ بەرهەمهێناتی بۆڕی دڵۆپاندن  . 4
 ه
 

 کانڵییەکشتوکا  ەژ ڕۆ پ ەک  ەیو ەل داتەد یاینڵد ڤلاێد دا،یر ێئاود میەستیس ەل تی کارا  پاراستتی  ۆ گرنگن ب  ر ۆ ز  پاندنڵۆ د ێڵ
  ع و پارک و باخچەکاتی 

 . پیدر ۆ گر ەئ یایمپانۆ ک  یوتوو ەشکێپ یایژ ۆ لەکنەت ەل بنەد ند ەسوودم اقێ 

 
 

پارک و باخچەکان و  چارەسەری داهێنەرانە بۆ ئاودێری دابینکردتی ، دێلاڤ بەردەوامە لە انەوەلە ڕێگەی ئەم هاوبەشی
اق زەوییە کشتوکاڵیەکان  

ەوتووترین پێشک بە لەم ڕێگەیەوە دەستیان دەگات، کە جووتیاران و پیشەسازییەکاتی عێ 
 ن. تەکنەلۆژیاکاتی ئاودێری جیها



 

 

 کارگەی دێلاڤ پلاستە بۆ پیشەسازی بۆڕی پلاستیکی پۆلی کۆمپانیای دێلاڤ
ی
 وپێشکەوتو ئەثیلیتی  خاوەن

ی لە جۆر  پۆلی یڕ ۆ بدێلاڤ پلاست  ەیکارگ بەرهەم  PE100-RC (Resistant to Crack)و  PE100 ەکاتی ئەثیلی 
نەیناتی ێمهەرهەب یو توانا ڕ با 32 ۆ ب 4 بە پەستاتی  دەهێنێت،

 
کە بەرهەمەکان گونجاون   ن،ۆ ت 15,000 یاڕ کێت ەب  ساڵ

اتیجیەکاتی گواستنەوەی ئاوی خواردنەوە و سیستەمی ئاودێری پارک و باخچەکان و ئاودێری  ۆ بەکارهێنان لەب پڕۆژە سێی
 و گواس

 
 کـــــارەبا و ئینتەرنێـت، ـــکشتوکاڵ

 
 DIN 8074 PAS 1075 Type 1  ،EN کاتی ەتانداردــــس ت   پەبتنەوەی غاز و هێڵ

ێت، ISO 4427-2و  12201-2  هاوپێچ بکەن. یتکا اتر یز  یار یزان ۆ ب بەرهەم دەهێێی
ی

 ە سەیری کەتەلۆکی

 تی ەزار ەو  کە لەلایەن  بەدەست هێناوە ستی یو ێپ تی یپشکن رتی ۆ اپڕ و  کانیەتڵەو ەودێن ەوانامڕ ب مەرجەس ڤلاێد ەیکارگ
 PAS 1075 یر ۆ ـــج پشکنیتی  رتی ۆ ـــــاپڕ  ەوانەل ،داواکراون اتی ـــــکوردست  ئاوەڕۆیئاو و  شتی ــــــــگ  تی یەراەـــــــبەو ێر ەو ب واتی ەشار 

Type 1  نیەلا ەل ەک HESSELتی ڵەو ەودێن ەیوانامڕ ب نجێپ ،بۆ کراوە شیکاری ماتی ــەڵئ ی ISO  نەــــــیلا ەل ەک UKAS  ی
 اـــتیئ ەیامــــــوانڕ و دوو ب ارکراونـــــــمۆ ت اتی ــــــــبەڕیت

 
و هەموو  ماتی ەڵئ ی DVGW تۆمارە لە دێلاڤ ها ەرو ەــــــــ، ه AXE Registerڵ

 ر ەسەل تاتی یڕ ەب ی WRAS Approval بڕوانامەی ، لەگەڵداواکراوە DVGWئەو ڕاپۆرتانەی بەدەستهێناوە کە لەلایەن 
 : ئاماژەیان پێدراوە ەو ەخوار  ەل کە، و NSF ەیگیتاق کاتی ەرتۆ اپڕ  یماەبن

 ستانداردانە بنیات ناوە: ەر بنچینەی ئەم ـــــلاڤ سیستەمی بەڕێوەبردن و کوالیتی لەســــــــدێ •

 . بنیات ناوە ISO 9001:2015 ڕێوەبردن لەسەر بنچینەیەسیستەمی ب •

 ISO 14001:2015 QHSASلەسەر بنچینەی  و ژینگەپارێزی سیستەمی تەندروستی و سەلامەتی  •
 بنیات ناوە.  18001:2007

 DIN 8074 PAS 1075 Type 1 / BS EN 12201-2 ەیـــــــــــــــــــەر بنچینـــــــــــــیتی لەســـــــــــەمی کوالــــــــــــسیست •
/ ISO 4427-2 / CEN EN 1555-2 بنیات ناوە . 

 . بەدەست هێناوە PAS 1075 Type 1 for PE100-RCی ئەڵماتی HESSELڕاپۆرتی  •

ی ـــــــــــــــئەثی پۆلی یتی بۆڕ اـــــــــــــــــیمیک  ەیــــــــــاتـــــــــــــکهێپ دتی ـــــــــنگانەسەڵهبۆ اتی ــــــــــــی ئەڵمDVGWامەی ـــــــــــــبڕوان • و  PE100لی 
PE100-RC PAS 1075 Type 1  لەسەر بنچینەی تاقیکردنەوەکاتیTZW وەکو ، Formulation 

Assessment  و Microbial Growth DIN EN 16421  و  Migration KTW-BWGL بەدەست هێناوە . 

 یئاو  ەڵگەل وتنەرکەب و  یگونجاو   ۆ ( ب240755027: لەژێر کۆدی) تاتی یڕ ەب ی WRAS Approval روانامەیب •
ی ەپشتب ەب خواردنەوە  . بەدەست هێناوە ی بەڕیتاتی  NSF ەیگیتاق کاتی ەرتۆ اپڕ  ەب سیی

ەوە   
 و  میەرهەب ەل هیچ   ڤلاێد کاتی ەمەرهەب ەک  ەو ەنەیکەد اتانینڵدلێ 

 
ی ن مێی ەک  وتوو ەشکێپ تاتی ڵ  ت   پ ە% ب100و  ی 

 . نێێی ێهەد مەرهەب کانیەهانیج ەستاندارد

 

 

 

 

 



 

 

 
ی
 دێلاڤ پلاست:  جیاوازیەکان

ی
 بەرهەمەکان

ی
 بەکارهێنان

نە% ه15 ۆ % ب10 ەیژ ڕێ ەب ەکانتڵەو ەودێن بەرهەمە ەب راورد ەب ەپلاست ب ڤلاێد کارگەی  کاتی ەمەرهەب .1  . رزانێی

م  ،ەسنووردار  تر ەم ١٢ یژ ێدر  ەب ەو ەگواستن  یو کێشە چوو ێت ۆیهەب کراو ەهاورد یر ۆ ب .2
 
 ڤلاێدبەرهەمەکاتی  بەڵ

 بەم دوو شێوەیەیە:  پلاست

 مەتری.  ١٠٠دەگۆڕین بۆ ڕۆڵەی  ملم ١٢٥ تا  ٢٠ کاتی ەبار ەق لە •

 مەتری.  ١٤مەتری بۆ  ١٢ملم دەگۆڕین لە  ٦٣٠تا  ١٢٥لە قەبارەکاتی  •

بەیەکگەیەنەرەکان کە لە هەر سەد  (Coupling)ژمارەی  ەیو ەمکردنەکئەمانەی سەرەوەش دەبنە هۆی   .3
ی گۆڕانکاری بەرچاو لەمانە بکەین: دانە کەپلینگ  ٧مەترێک   بەکاردێت، بەمەش دەتوانی 

 (کانەنگیتی)ف کانەستەر ەک •

 و دڵنیاتی  ەکار و وز   یچوو ێت •

 تەمەتی بۆڕیەکە •

  خ •
 ەکەژ ڕۆ پ تی و کارا تی اێ 

تێچووی بەرهەمهێنان و جێبەجێکردن لە دێلاڤ بەم شێوەیەی خوارەوە گۆڕانکاری دەکات لە کەمکردنەوەی 
 پڕۆژەکان: 

، .... لە هەر کیلۆمەترێک بۆڕی پۆلی ئەثیل • ی  ی 

ات مەئ .4   خ واوکردتی ەت ەب ەگڕێو کات  چوونێت گەڕاندنەوەی  یانەیجیسێی
 کاتەوا د شەمەئ دات،ەد ەکەژ ڕۆ پ یاتر ێ 

 . تێبدر  نجامەئ ژەڕۆ دوو پ كەیەژ ڕۆ پ ۆ ب كراو یار ید كاتی   ەل

 : پڕۆژەکان یێر پشتگ

بەڕێوەبەرایەتیەکاتی ئاو بۆ ئەو پڕۆژانەی  حکومەتی هەرێمی کوردستان دەکات لە ڕێگەی تی دارا یێ  پشتگ ڤلاێد .1
بە دابینکردتی داواکاریەکانیان بە شێوەی  بەڵێندەرەکان و خاوەن پڕۆژەکان کە ڕاستەوخۆ جێبەجێیان دەکات و 

 ەل داتەد یاینڵد شەمە، ئان وەردەگرنداراییەکانی ەستیشا ەیکات  و ەتا ئمانگ  ٢هەفتە تاکو  ٢قەرز لە ماوەی 
 راورد ەب ەب ر ەس ەتێبخر  ەادیز  کیەیەپار بڕە  چیه ەیو ەئ ت   ەب، وتنەدواک ت   ەب دا انۆیخ کاتی   ەل انکەژ ڕۆ پ واوکردتی ەت
ی شۆ فر ەد انێی)نقد( پ ەنیختەن ەیو ێش ەب ەک  ەیو ەب  . ی 

 کشتوکا  یێر پشتگ
ی

 : ڵ

 رز ەق ەب یر ێئاود ستی یداو ێو پ یڕ ۆ ب نکردتی یداب ەب کاتەد ۆتی ناوخ اراتی یجووت یێ  پلاست پشتگ ڤلاێد کارگەی .1
بە بەراورد  بخرێتە سەر  ەادیز  کیەیەپار  بڕە چیه ەیو ەئ ت   ەب شن،ۆ فر ەد انیکانەمەرهەب ارانیجووت تا ئەو کاتەی
ی پێیان  شێوەی نەختینە )نقد( بەوەی کە بە  . دەفرۆشی 

یانە مەئ .2 ی هەب ارانیجووت تی دارا یێ  قامگەس پشتگێ   
 ادکردتی یز  ر ەسەل انیرنجەس داتەدێپ انەیگڕێ و  کاتەد ێ 

 کشتوکا  میەرهەب
 

   تێب ڵ
 

داراتی باری بەرەوپێش بردتی  و  کە ئەمەش دەبێتە هۆی بووژانەوەی بەرهەمی کشتوکاڵ
ت. 

 
 وڵ

 



 

 

 پلاست ڤلاێد ەیگیتاق

 ست  ەبەمەب تێنێهەکاردەب رنێدۆ م لیەلوپەو ک ا یژ ۆ لەکنەت ەک  ەیەوتووانەشکێپ زانست   کیەیەگیتاق ن  ەپلاست خاو  ڤلاێد
او ێمهەرهەب ۆڕییەب ەیو ەکردنیو تاق وانهێپ  . ەو یەتێکوال  یوو ڕ  ەکان ل  مهەرهەب ۆ ورد ب نجامیەئ نکردن  یو داب کانەن 

 ەرجەو م یداواکار  نکردن  یداب ۆ ب چنەدەو ەڕێب ISO 17025 یستاندارد ەپلاست ب ڤلاێد ەیگیتاق کان  ەو ەکردنیتاق
 . زگرتنڕێو  ۆن  استگڕ  ،ت  ێار یرپرسەب سیمبولیلاژێر  کانییەاسای

  

ISO 4427-2 

ISO 4427-2 

ISO 4427-2 

ISO 4427-2 

ISO 4427-2 

ISO 4427-2 

ISO 1133 

ISO 1183-A 

ISO 6964 

ISO 18553 

ISO 18552 

ISO 11357-6 

ISO 2505 

ISO 1167-1 

ISO 1167-1 

ISO 6259-1,3 

• Appearance ...................................................................................... 

• Effect of water quality ..................................................................... 

• Marking............................................................................................ 

• Minimum thickness (mm) ............................................................... 

• Average diameter (mm) ................................................................... 

• Maximum out-of-roundness (ovality) ............................................. 

• Melt mass flow rate (gr/10min) ....................................................... 

• Density (gr/cm3) .............................................................................. 

• Carbon black content (% by mass) .................................................. 

• Dispersion ........................................................................................ 

• Appearance after the test dispersion ................................................ 

• Oxidation induction time at 200˚C (min) ........................................ 

• Longitudinal reversion (%) .............................................................. 

• Hydrostatic strength at 20˚C ............................................................ 

• Hydrostatic strength at 80˚C ............................................................ 

• Elongation at break .......................................................................... 



 

 

 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

  

 کارگەی دێلاڤ پلاست:   ەتیەکاتی ڵنێودەو  بەشێک لە بڕوانامە و ڕاپۆرتە*



 

 

 بەرهەمەکان  دێلاڤیان بەکارهێناوە:  کە  و پڕۆژانەی کۆمپانیا ئەو  *

  دەوروبەر بەڕێوەبەرایەن  ئاو و ئاوەڕۆی  .1
 ی هەولن 

 کار هۆڵدینگ .2

 هۆڵدینگ ماس .3

 کارەبا .4
ی

 کۆمپانیای پاڵۆس بۆ گواستنەوەی هێڵ

ی بۆ پڕۆژەی گواستنەوەی ئاو لە قەرەداغ، کە لەلایەن کۆمپانیای  کیلۆمەتر بۆڕی پۆلی  5دابینکردن   .5  KNRئەثیلی 

 جێبەج   کرا، بەم تایبەتمەندیانەی خوارەوە: 

125mm HDPE Pipe PE100, PN20, SDR9 According to Standard DIN 8074, EN12201-2, ISO 4427-2 

شارۆچکەی حەویجە بۆ کۆمپانیای  ەئاو ل ەیو ەگواستن  ەیژ ڕۆ پ ۆ ب ی   لیثەئ لیۆپ ۆڕیب تر ەمۆ لیک  6 نکردن  یداب .6

 : ەو ەخوار  ەیانیندەتمەبیتا مە، بجەمال

160mm HDPE Pipe PE100, PN16, SDR11 According to Standard DIN 8074, EN12201-2, ISO 4427-2 

 MAL و RN-Zawitaکە لەلایەن   ، ڕووسیکۆمپانیای رۆسنەفت    ۆ ب ی   لیثەئ لیۆپ ۆڕیب تر ەمۆ لیک  6 نکردن  یداب .7

Petroleum ،ەو ەخوار  ەیانیندەتمەبیتا مەب جێبەج   کرا : 

140mm HDPE Pipe PE100, PN20, SDR9 According to Standard DIN 8074, EN12201-2, ISO 4427-2 

، ی   لیثەئ لیۆپ ۆڕیب تر ەمۆ لیک  2.5 نکردن  یداب .8  
وگەی لاناز لە هەولن 

ی
 : ەو ەخوار  ەیانیندەتمەبیتا مەب بۆ پاڵ

 315 mm & 355mm HDPE Pipe PE100, PN20, SDR9 According to Standard DIN 8074, EN12201-2, 

ISO 4427-2 

کەی ـــــــــــــــــشارۆچ لە ی خواردنەوەئاو  ەیو ەگواستن  ەیژ ڕۆ پ ۆ ب ی   لیثەئ لیۆپ ۆڕیــــــــب تر ەمۆ لیک  10 نکردن  یداب .9

 : ەو ەخوار  ەیانیندەتمەبیتا مەب ،2023لە  ۆرانــــــــــــــــس ۆیخەربەــــــــس ن  یەراەبەو ێەڕ بلە  سیدەکان

160mm HDPE Pipe PE100, PN16, SDR11 According to Standard DIN 8074, EN12201-2, ISO 4427-2 

 ،قەبارەکانیەوە موو ەه ەب ئەثیلی    پۆلی یر ۆ ب شەوانەل ،یر ێئاود میەستیس گشت پێداویستیەکان    نکردن  یداب .10
 لا ەربەک  ن  ڵەو ەودێن ەیخانەکڕۆ فباخچەکان   ۆ ب ت و ئاوپرژێن و تایمەر کسسوارایو ئسیستەمەکە،  ت  یزاید ت   پەب
 سا ەل

ی
 .2023ڵ

 ۆڵه کان  ەئاوار  مت  ەک  ۆ ب ی خواردنەوەئاو  ەیو ەگواستن  ەیژ ڕۆ پ ۆ ب ی   لیثەئ لیۆپ ۆڕیب تر ەمۆ لیک  35 نکردن  یداب .11
 125ملم،  160ملم،  200ملم،  315: )ەبارانەق مەب کرا،ێجەبێج کییمر ەئ کیێکخراو ێر  نیەلا ەل ەک  ا،یسور  ەل

 ملم(.  50ملم و  75ملم،  90ملم،  110ملم، 



 

 

 کان  ەئاوار  مت  ەک  ۆ ب خواردنەوە یئاو  ەیو ەگواستن  ەیژ ڕۆ پ ۆ ب ی   لیثەئ لیۆپ ۆڕیب تر ەمۆ لیک  9 نکردن  یداب .12
ت لە

ی
 ملم 90، باڕ  16 ملم 110، باڕ  25 ملم 125: )ەبارانەق مەب ،سۆران سەربەخۆی ن  یەراەبەو ێەڕ ب رۆژهەڵ

 (. باڕ 16 ملم 63 و  باڕ  16

ە خواردنەوە یئاو  ەیو ەگواستن  ەیژ ڕۆ پ ۆ ب ی   لیثەئ لیۆپ ۆڕیب تر ەمۆ لیک  16 نکردن  یداب .13  ەل لە گوندی بەرمن  

 ملم(.  75ملم و  90 ،ملم 160 ،ملم 180: )ەبارانەق مەب ران،ۆ سسەربەخۆی  ن  یەراەبەو ێەڕ ب

 

ی حەسارۆک ٨خواردنەوە بۆ گەڕەکی  یئاو  ەیو ەگواستن  ەیژ ڕۆ پ ۆ ب ی   لیثەئ لیۆپ ۆڕیب مەتر  3388 نکردن  یداب .14

  جێبەج   دەکرێت، 
  کە لەلایەن بەڕێوەبەرایەن  گشت  ئاو و ئاوەڕۆی هەولن 

بەم تایبەتمەندیانەی لە هەولن 

 خوارەوە: 

160mm HDPE Pipe PE100-RC PAS 1075 Type 1, PN10, SDR17 According to Standard DIN 8074 

 

 

 

 میەرهەب نکردن  یداب ەب ۆیخ ندبوون  ەپاب شاندان  ین ەل ەوامەردەب ڤلاێدکۆمپانیای   ،انەوەشنەچەمەه ەژ ڕۆ پ مەئ ەیگڕێ ەل

  ع یر ەرانسەس ەل کانەگرنگ  ییەرخانێژ  ەژ ڕۆ پ کان  ییەداواکار  ەک  دا یتڵەو ەودێن ئاست   سەر ەل رز ەب ت  یکوال
 ەیو ەر ەو د اقن 

  ع
 بکات.  ج   ەبێج اقدا ن 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 کارگەی دێلاڤ پلاست:   بەرهەمەکاتی لە  چەند نموونەیەک*



 

 

 


